A HET

Ora/nap

0. 6ra
7:15-7:55

1. 6ra
8:00-8:45

2. 6ra
8:55-9:40

3. 6ra
9:50-10:35

CNC-gépkezelés

Targyalo LZ

K104 LZ

Gyartastervezés
Targyalo LZ

Gyartastervezés
K104 LZ

Gyartastervezés
Targyalo LZ

Gyartastervezés
K104 LZ

Gyartastervezés

Gyartastervezés

CNC-gépkezelés

F020 LZ

F021 Ipari BA

megmunkalasok

Gyartastervezés
F020 LZ

Forgacsold

F021 Ipari BA

megmunkalasok

Gyartastervezés
F020 LZ

Forgacsold

F021 Ipari BA

megmunkalasok

CNC-gépkezelés

LZ FO21

Uzemi gyakorlat

LZ FO21

LZ FO21

Uzemi gyakorlat

Hétf6 Kedd Szerda Csutortok Péntek
13D/1 13D/2 13D/1 13D/2 13D/1 13D/2 13D/2
Gyartastervezés Forgacsold Forgacsold
F020 LZ megmunkalasok megmunkalasok
F021 Ipari BA F021 Ipari BA
Gyartastervezés Gyartastervezés Gyartastervezés Forgacsold Uzemi gyakorlat Forgacsold

CNC-gépkezelés
és - forgacsolas
FO20VJ

megmunkalasok
F021 Ipari BA
Forgacsold
megmunkalasok
F021 Ipari BA
Forgacsold
megmunkalasok
F021 Ipari BA

Uzemi gyakorlat

10 :’;I: 30 és - forgacsolas Targyalo LZ K104 LZ és - forgacsolas és - forgacsolas LZ FO21 2416
2T Iesarnok v K106 VJ F020V) 12 f&/csop
5.6 Gyartastervezés Gyartastervezés Forgacsolo Uzemi gyakorlat Forgacsolo

1 460::; 25 Targyalo LZ K104 LZ megmunkalasok LZ FO21 megmunkalasok
Hiia F021 Ipari BA F021 Ipari BA
6.6 Gyartastervezés Gyartastervezés Forgacsolo Uzemi gyakorlat Forgacsolo

12 460::: 25 Targyalo LZ K104 LZ megmunkalasok LZ FO21 megmunkalasok
e F021 Ipari BA F021 Ipari BA
7.6 Gyartastervezés Gyartastervezés Forgacsolo Uzemi gyakorlat Forgacsolo

13 360;': 15 Targyalo LZ K104 LZ megmunkalasok LZ FO21 megmunkalasok
i F021 Ipari BA F021 Ipari BA

Gyartastervezés CNC-gépkezelés CNC-gépkezelés Gyartastervezés Forgacsolo CNC-gépkezelés Uzemi gyakorlat  |CNC-gépkezelés Forgacsold
8. 6ra Targyalo LZ és - forgacsolas és - forgacsolas K104 LZ megmunkalasok |és - forgacsolds LZ FO21 és - forgacsolas megmunkalasok
14:20-15:00 Csarnok VJ K106 VI F021 Ipari BA FO20VJ) FO20VJ) F021 Ipari BA
B HET
6ra/ Hétf6 Kedd Szerda Csutortok Péntek
ra/nap
13D/1 13D/1 | 13D/2 13p/1 | 13D/2 13D/1 | 13D/2 13D/1 13D/2
0.6 Forgacsold Forgacsold Gyartastervezés
-0 Imegmunkalasok . . . megmunkalasok (K106 KL
7:15-7:55 0 0 0
F021 Ipari BA R R R F021 Ipari BA
i Forgacsold A A A Forgacsold Gyartastervezés
1. 6ra 14 14
8:00-8:45 megmunkalasok K K K megmunkdlasok  |K106 KL
B F021 Ipari BA F021 Ipari BA
26 Forgacsold A A A Forgacsold Gyartastervezés
sooogo | meEmunkalssok z z z megmunkalasok  |K106 KL
i F021 Ipari BA F021 Ipari BA
3.6 Forgacsold CNC-gépkezelés | | | Forgacsold Gydartastervezés
9.5(; Z:fss megmunkalasok |és - forgacsolds P P P megmunkalasok  |K106 KL
o F021 Ipari BA K106 VJ A A A F021 Ipari BA
R R R
4, 6ra | | | 24 f6
10:45-11:30 P
12 f6/csop
5.6 Forgacsold T T T Forgacsold
11.460;:.25 megmunkaldsok E E E megmunkaldsok
i F021 Ipari BA c c c F021 Ipari BA
2 2 H H H 2 z
3 Forgacsold Forgacsold
6. ora (14 N N N (14
12:40-13:25 megmunkaldsok | | | megmunkaldsok
B FO21 Ipari BA « « « FO21 Ipari BA
7. 6ra Forgacsolo' : U U U Forgacsolo' :
megmunkaldsok megmunkaldsok
13:30-14:15 ) M M M .
F021 Ipari BA B B B FO021 Ipari BA
CNC-gépkezelés Forgacsold A A A Forgacsold
8.6ra és - forgacsolas megmunkalasok N N N megmunkalasok
14:20-15:00 K106 VJ F021 Ipari BA F021 Ipari BA




